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PREFACIO

O Programa Disque Tecnologia, em parceria com o Sistema
Integrado de Bibliotecas, ambos da Universidade de Sao Paulo,
estéd oferecendo ao publico essa importante coletanea de respostas
técnicas produzidas e veiculadas no ambito do Servigo Brasileiro
de Respostas Técnicas — SBRT, abrangendo um conjunto de temas
distribuidos por diversos setores da Industria e da Agropecudria.
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0 Servico Brasileiro de Respostas Técnicas é uma iniciativa

do Ministério da Ciéncia e Tecnologia, por meio do Programa
Tecnologia Industrial Basica, com recursos dos fundos setoriais,
mediante convénio com o CNPq.

O SBRT resulta de parceria entre diversas instituicoes que
dispdem de servicos de apoio as empresas nos moldes do Disque
Tecnologia. Sao elas: o Centro de Desenvolvimento Tecnolégico,
da Universidade de Brasilia; o CETEC, de Minas Gerais; o Disque
Tecnologia/ Agéncia USP de Inovagao, da Universidade de Séo
Paulo; a Rede de Tecnologia da Bahia (IEL); a Rede de Tecnologia
do Rio de Janeiro; e o SENAI, do Rio Grande do Sul. Esse grupo

de entidades técnicas é apoiado pelo Instituto Brasileiro de
Informacao em Ciéncia e Tecnologia - IBICT, do MCT, e pelo
SEBRAE Nacional.

A idéia bésica que norteou a constituicdo do SBRT foi a de prover a
informagao tecnoldgica diretamente ao demandante e de acordo
com sua necessidade especifica; na verdade o SBRT é fruto da
evolugdo da experiéncia brasileira com a organizagdo de servicos
de informacao tecnoldgica a partir da década de 1970, desde

o Centro de Informacao Tecnoldgica do Instituto Nacional de
Tecnologia, em cooperagdo com a CNI, passando pelos Nucleos de
Informacao Tecnoldgica apoiados pelo Programa TIB no ambito
do PADCT e também por diversas iniciativas como o Disque
Tecnologia, cujo mérito é justamente o de prover respostas de
forma mais direta e expedita.







Se na época das primeiras iniciativas a auséncia de profissionais
especializados, a mobilizacdo de departamentos nas universidades
e institutos de pesquisa e mesmo a disponibilidade de um
computador eram obstaculos, hoje o acesso amplo a Internet, pode
ser também um obstaculo de outra ordem, exigindo mecanismos
que possam trabalhar ainformacdo e mesmo buscar fontes mais
adequadas; é esse 0 ambiente do SBRT: prover informagdes de
baixa e média complexidade, em uma fase inicial e posteriormente
atender também demandas de alta complexidade.

0 fato é que o SBRT se firmou como ferramenta de inovagao no
sentido lato e o simples registro sistematico das informacdes no
seu portal se tornou um canal para futuros demandantes; também
a publicacdo de algumas respostas em jornais tiveram sucesso,
estendendo seu alcance.

Por todas as razdes, essa surpreendente e importantissima
iniciativa do Disque Tecnologia vem oferecer a evidéncia objetiva
da informacao util e vem materializar na forma de livro todo

um esforco dirigido a capacitacao tecnoldgica da empresa e do
empreendedor brasileiro. Foi com alegria e emocao que percorri as
respostas procurando imaginar desde o demandante formulando
a pergunta, passando pela complexa constru¢do da resposta, até a
sua entrega, muitas vezes decisiva para a viabilizacdo de negécios,
para a criacao de empregos e para a conquista de mercados.

E, portanto, com um sentimento de gratiddo que registro a
preciosa inspiracdo dos dirigentes da Agéncia USP de Inovacédo ao
oferecer esse magnifico incentivo ao desenvolvimento cientifico e
tecnoldgico do Brasil.

Reinaldo Dias Ferraz de Souza

Coordenador - Geral de Servigos Tecnoldgicos

Secretaria de Desenvolvimento Tecnolégico e Inovagao
Ministério da Ciéncia e Tecnologia
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CINTOS DE COURO

PALAVRAS-CHAVE
Cinto, fabricacao de cinto

IDENTIFICACAO DA DEMANDA
Saber quais os equipamentos e materiais sao utilizados para a con-
feccao de cintos em couro, com indicacdo de fornecedores.

SOLUCAO APRESENTADA

Os equipamentos utilizados para a fabricacdo de cintos em couro
estdo listados abaixo juntamente com os seus respectivos fornece-
dores.

Equipamentos e Fornecedores

Maquina de Costura:
[IVOMAQ INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA.

Rua Otilio Monteiro dos Santos, 3045
CEP: 14401-902 Franca-SP

Telefone: (16) 3720-1011

e-mail: eortiz@ivomagq.com.br

Site: http://www.ivomagq.com.br

Maquina de Corte
POPPI MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA.

Rodovia Engenheiro Ronan Rocha, Km33 CP.117
CEP: 14404-080 Franca-SP

Telefone: (16) 3711-6500 Fax: (16) 3711-6544
e-mail: Artur_piacezzi@poppi.com.br

Site: http://www.poppi.com.br

Maquina para Cortar Tiras e Pintar Couro
Ney Maquinas e Equipamentos LTDA.

Rua Espirito Santo, 870
Franca-SP

Fone: (16) 3722-8603

e-mail: neymaquinas@uol.com.br

11
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Vasador

TRIANORTE FERRAGENS.

Av. Goias, 1560

CEP 87200-000 - CIANORTE - PARANA
Fone/Fax: (44) 631-5005

site: http://www.trianorte.com.br

Maguina de Rebitar e Vasador
NOVA ERA

Rua da Mobdca, 1786

CEP:03104.002 - Séo Paulo

TEL: PABX (11) 6099-3000 / FAX: (11) 6099-3001
Site: http://www.novaeracom.com.br

M4aquina para Refilar
SULMAQ

Rua Diogo A. Feijd, 244 Bairro Sete de Setembro
CEP: 93800-000 Sapiranga — RS

Fone/Fax: (51) 599-3675 ou (51) 599-4439

site: www.sulmag.com

E-mail: sulmaq@sulmag.com

Site: http://www.sulmaqg.com

Estilete
E uma ferramenta facil de encontrar, porém é necessario um estilete
com resisténcia para cortar couro.

O empresario poderd comprar o couro através de alguns distribuido-
res relacionados abaixo, ou poderd adquiri-lo diretamente dos cur-
tumes.

Leather Chic - O Rei do Couro Ltda.
Rua Vasco da Gama, 72
Tel: (11) 3228-8211

Comercial de Couro Paraiso Ltda.
Av. Rangel Pestana, 1227

Tel: (11) 3227-6599

Casa do Couro Romeu Ltda.

Rua Eng. Fox, 32

12



Tel: (11) 3611-9800

Curtume

Curtume Bender S. A.

Rua Presidente Lucena, 4320 - Bairro das Rosas
CEP: 93.600-000 Estancia Velha - RS

Fone: (51) 561-2066 - Fax: (51) 561-1066
e-mail: bender@bender.com.br

CONCLUSAO E RECOMENDACOES

Recomenda-se ao empresério elaborar um plano de negécios que
consiste em conhecer o ramo de atividade onde vai atuar, o mercado,
fazer um planejamento de como serd a empresa, estabelecer os obje-
tivos que se pretende atingir, entre outros. No caso da fabricacao de
cintos, é preciso estabelecer qual a linha de produto que se pretende
confeccionar, isto é, se atendera ao publico feminino ou masculino, e
se o estilo sera esportivo ou social. Essas questdes precisam ser anali-
sadas, pois, elas definirdo o tipo de matéria-prima que sera utilizada.

REFERENCIAS

Para elaborar o plano de Negécios , consulte o site do SEBRAE- Ser-
vico Brasileiro de Apoio as Micro e Pequenas Empresas no seguinte
endereco: http://www.sebrae.com.br/br/parasuaempresa/planodenegocio

Para pesquisar mdquinas e equipamentos:
ABIMAQ - Associacdo Brasileira da Industria de Mdquinas e Equipamentos
www.abimaqg.com.br.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Cristiane de Lima Quadros

DATA DE FINALIZACAO
13 de dez. 2005.
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COURO ECOLOGICO

PALAVRAS-CHAVE
Couro ecoldgico; couro de borracha; couro nao sintético

IDENTIFICACI:\O DA DEMANDA

Procuro informacdes sobre couro ecoldgico, no sentido de menor
agressao ao meio ambiente, porém nao sintético. Gostaria de saber
se o couro de borracha de seringueira possui variedade de cores.

SOLUCAO APRESENTADA

O couro é a pele curtida de animais utilizada como material nobre
para a confeccao de diversos artefatos para o uso humano, tais como:
cinto, carteira, bolsa, maleta, pasta, casacos, chapéus, entre outros.

O termo couro ecoldgico ndo apresenta, apesar do seu nome, ne-
nhuma relagdo direta ao couro real. Segundo o secretario executivo
do Centro das Industrias de Curtume do Brasil, Jodo Feller, qualquer
material que ndo seja proveniente de pele de animal ndo é couro. A
Unica diferenca que pode existir é o tipo de curtimento.

Esse termo “ecoldgico’, surgiu apartir da utilizacdo de uma nova tec-
nologia ndo nociva a saude dos seringueiros e dos consumidores
de bolsas, mochilas, casacos, bonés, estojos e outros produtos feitos
a partir do couro vegetal, um material a base de latex natural, extraido
das seringueiras nativas da floresta amazoénica e confeccionado pelo
processo tradicional dos seringueiros em suas moradas na floresta.
Essa tecnologia propicia a producao da manta de couro sem precisar
da defumacao. Ao invés de queimar o latex para produzir a manta, os
seringueiros usam a técnica de pintar um tecido com a matéria-prima.

Segundo o empresério Soldinei Lima, o couro produzido passou a
ser chamado ecoldgico pelo fato da producdo ser ambientalmente
correta pois a fumaca proveniente da queima afeta a satde dos pro-
dutores e o cheiro que fica prejudica o consumidor. E um outro be-
neficio é o que além da manta de couro ter mais qualidade, ela pode
ganhar diversas cores em funcao de uma outra técnica usada para
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pigmentar o latex.
Os diferentes tipos de curtimento do couro séo: ao cromo e o vegetal.

O curtimento ao cromo é o método de curtimento mais importan-
te na atualidade por conferir ao couro propriedades como a elevada
versatilidade, estabilidade a luz e ao calor, estabilidade hidrotérmica,
resisténcias fisicas superiores aos demais curtentes, ciclos curtos de
producdo, boas propriedades tintoriais, maciez, elasticidade, e baixa
massa especifica, dentre outras.

Os curtentes de origem vegetal provenientes do tanino nao con-
ferem a mesma qualidade, mas podem resolver o problema para a
confeccdo de bolsas e acessorios que ndo necessitam da mesma re-
sisténcia dos sapatos, nesse processo ocorre um ressecamento e oxi-
dacdo, mudando muitas vezes a cor do couro (escurecendo).

O artigo, “Tendéncia Emergentes na Industria do Couro” - Gutteres, Ma-

riliz mostra alguns aspectos da producao de couro, abordando o merca-
do, matéria-prima, biotecnologia, tecnologia limpa, entre outros.

CONCLUSOES E RECOMENDACOES

A classificacao do couro pode ser verificar na demanda disponivel em:
<http//www.sbrt.ibict.br/upload/sbrt2954.pdf>. Acesso em: 24 de ago. 2006.

Para informacgdes mais abrangentes recomenda-se as seguintes Ins-
tituicoes:

SENAI - Centro Tecnolégico do Couro. Disponivel em: <http://www.
couro.senai.br>. Acesso em 24 de ago. 2006.

Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas. Disponivel em: <http.//www.ipt.
br>. Acesso em 24 de ago. 2006.

EMBRAPA Gado de Corte. Disponivel em: <http.//www.cnpgc.embrapa.
br/pesquisanova/economiarural.htm>. Acesso em 24 de ago. 2006.

REFERENCIAS

Wikipedia. Disponivel em: <http.//pt.wikipedia.org/wiki/Couro>. Acesso
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em: 24 de ago. 2006.

Couro Vegetal dos seringueiros da Amazonia. Disponivel em: <http://
www.vegetarianos.com.br/couroveg52.htm>. Acesso em: 24 de ago. 2006.

Empresa Enveste em Couro Ecoldgico. Disponivel em: <http://wwwz2.
uol.com.br/pagina20/07122003/c_030712.htm>. Acesso em: 24 de ago.
2006.

Bate Papo Programado com Manuel Antonio Chagas Jacinto - Res-
ponsavel pelo Laboratério de Curtimento e Microscopia do Centro
Tecnolégico de Couros e Calcados do IPT. Disponivel em: <http://www.
ipt.br/atividades/servicos/chat/?ARQ=39>. Acesso em: 24 de ago. 2006.

Fimec langca novos insumos para curtumes. Disponivel em: <http://
www.quimica.com.br/revista/qd416/atualidades1.htm>. Acesso em: 24 de
ago. 2006.

GUTTERRES, MARILIZ. Tendéncia Emergentes na Industria do Couro.
Departamento de Engenharia Quimica — Universidade do Rio Grande
do Sul. Disponivel em: <http://www.enq.ufrgs.br/dequi/pos/projetos/curtu-
mes/Arqs/WPMS6F4A.pdf#search=%22producao%20de%20couro%20sem%2
Ocromo%22>. Acesso em: 24 de ago. 2006.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Adriana Sabino Sotolani

DATA DE FINALIZACAO
24 de ago. 2006
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CURTUME

PALAVRAS-CHAVE
Angico, curtume

IDENTIFICACAO DA DEMANDA
Deseja saber se todas as variedades de Angico servem para curtu-
me.

SOLUCAO APRESENTADA

Denominam-se de angicos vdrias espécies de leguminosas-mimoso-
ideas de folhas mitdas, frutos alongados do tipo vagem ou legume
(ndo confundir com legumes da alimentacao), com sementes redon-
das e achatadas. Assim, temos o angico-rajado (Parapiptadenia rigi-
da), o angico-do-cerrado (Anadenanthera falcata), o angico-branco
(Anadenanthera colubrina), o angico-vermelho (Anadenanthera ma-
crocarpa), entre outras espécies proximas. Normalmente sdo arvores
de médio a grande porte e que perdem totalmente as folhas no in-
verno.

A utilizacdo do Angico na industria de curtume deve-se ao fato de
que a casca de algumas espécies sdo muito ricas em taninos, subs-
tancias que podem ser extraidas utilizadas para a realizacao do cur-
tume.

Segundo pesquisador cientifico do Instituto de Botanica de Sao Pau-
lo, as espécies de angico mais comuns na regiao de Sao Paulo sao
0 angico-branco (Anadenanthera colubrina) e o angico-vermelho
(Anadenanthera macrocarpa), sendo que o angico-vermelho é o que
possui a casca mais rica em taninos, e portanto, é o mais indicado
para ser utilizado em curtumes.

Para maiores informacodes, recomenda-se entrar em contato com a
seguinte instituicao:

ABQTIC - Associagao Brasileira dos Quimicos e Técnicos da Industria

do Couro
http://www.abgqtic.com.br

17

v
o
(2]
<
U
|
<<
v
il
o
S
=
o
v




REFERENCIAS

CATHARINO, Eduardo Luis. “Angico”. Disponivel em <http.//www.cotia-
net.com.br/jornalatuante/mat051.htm>, acesso em 17 de abr. 2006.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Carlos A.V.de A. Botelho

DATA DE FINALIZACAO
17 de abr. 2006
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CURTUME ARTESANAL

PALAVRAS-CHAVE
Curtimento, curtimento artesanal, curtume, curtume artesanal

IDENTIFICACAO DA DEMANDA

Possui uma estola de vison que esta endurecida e uma pele de um
animal encontrado morto (provavelmente um quati). Deseja receber
informacoes sobre como realizar artesanalmente o amolecimento e
o curtimento destas pecas.

SOLUCAO APRESENTADA
Curtimento é o processo através do qual peles de animais sdo trans-
formadas em couro.

Por ser um material altamente putrescivel, o curtimento das peles
deve ser realizado imediatamente apds o abate do animal. Caso isso
nao seja possivel, as peles devem ser submetidas o mais rapido pos-
sivel (algumas horas apds o abate) a um tratamento de imersao em
solucao saturada de cloreto de sédio (sal de cozinha) durante algu-
mas horas, quando entdo passarao a ter uma vida util de cerca de 20
- 30 dias.

Segundo pesquisadores, devido ao fato de a qualidade do couro es-
tar intimamente relacionada a com a procedéncia e estado de con-
servacao das peles, devem ser rejeitadas peles de animais encontra-
dos mortos no campo e secas ao sol, pois mesmo que possuam boa
aparéncia, produzirdo couros de qualidade ruim.

CONCLUSAO E RECOMENDACOES

O curtimento da pele de um animal encontrado morto provavelmen-
te é uma atividade que nao deve ser proveitosa. Em primeiro lugar,
existe o problema da qualidade e do estado de conservacao da pele.
Em segundo lugar, existe o problema da escala de producao, que
consiste no fato de arcar com os diversos custos de producao para
beneficiar uma Unica pele de um animal pequeno. Finalmente, existe
o fato de que o curtimento artesanal de peles exige um bom conhe-

19

v
o
(2]
<
v
|
<<
v
il
o
e
=
o
v




cimento e experiéncia pratica por parte do “artesao’, geralmente um
profissional que combina tradicdo e experiéncia na atividade.

Se mesmo diante destes problemas deseje-se realizar a atividade, re-
comenda-se obter informagdes mais especificas e detalhadas através
das indicagcdes abaixo:

Video “Curtimento de Peles” - Fabricante: Agrovideo

Mostra de maneira artesanal as técnicas de curtimento de peles de
animais domésticos e silvestres, destinados a fabricacao de casacos e
demais pecas do vestudrio. Mostra também como escolher do couro;
como limpar o couro; a escarificacdo; produtos quimicos e como utili-
za-los; o curtimento e acabamento; e os materiais necessarios.

Este video pode ser adquirido através do link abaixo:
Video “Curtimento de Peles”

Ponto de Partida para Inicio de Negécio - Curtume
Documento elaborado pelo SEBRAE-MG que fornece informacgoes
sobre como abrir um negécio no ramo de curtume.

Pode ser acessao através do link abaixo:
Ponto de Partida para Inicio de Negdcio - Curtume

REFERENCIAS
“Processo de curtimento de pele artesanal”. Biblioteca virtual da
Universidade Online de Vicosa. Disponivel em <http.//www.uov.com.

br/central_aluno/?s=biblioteca&a=30-17-html&externo=true>. Acesso em:
25 de abr. 2006.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Carlos A.V. de A. Botelho.

DATA DE FINALIZACAO
25 de abr. 2006
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CURTUME DE COURO DE PEIXE

PALAVRAS-CHAVE

Couro, curtume, curtimento do couro de peixe

IDENTIFICACAO DA DEMANDA
Informacdes sobre o processo de curtume do couro de peixe.

SOLUCAO APRESENTADA

Conforme consulta realizada em literatura especializada no assunto,
reproduziu-se, a seguir, uma relacdo de algumas das principais dicas
para efetuar o adequado processamento (curtimento) da pele de
pescado:

Apds a remocgao da pele, estas devem imediatamente seguir para
o curtimento ou serem devidamente conservadas.

Deve-se cuidar bem do desengraxe das peles, pois muitas espé-
cies apresentam altos teores de gordura natural, que devem ser
removidas, com o objetivo principal de ndo prejudicar as opera-
¢oes subsequentes.

Diferentes tipos de espécies de peixes possuem diferentes tipos
de estampas; foi justamente essa variedade de estampas que in-
centivou os técnicos a pesquisar um processo para o curtimento
tomando como base os métodos aplicados para a producédo de
couros tradicionais, como o de bovinos. Algumas modificacoes,
no entanto, foram essenciais para se obter bons resultados, pois
0s peixes apresentam caracteristicas peculiares, como alto teor de
gordura, forma de agrupamento das fibras e escamas no lugar de
pélos. Até mesmo entre as varias espécies de peixe, tanto as es-
camosas quanto as lisas, existem diferencas radicais que exigem
técnicas diferenciadas de tratamento.

Para cada tipo de espécie de peixe é necessario observar o equi-
librio das rea¢des quimicas, a acidez, a temperatura, a concentra-
¢ao de produtos quimicos, o tempo em todas as etapas de curti-
mento. Os controles (pH, graus baumé, corte com fenolftaleina,
temperatura do banho, etc.) realizados durante o processamento
das peles, determinardo a quantidade de produtos a ser utilizada
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e o tempo de processo em cada etapa de curtimento.

De maneira em geral, o processamento deste tipo de pele (peixe),
é bastante simples e facil de ser realizado. Ndo necessitando de ne-
nhum tipo de maquindrio especial, e podendo ser feito dentro de
recipientes plésticos.

Nao é possivel especificar exatamente as quantidades de produtos a
serem usadas, os tipos de produtos recomendados e muito menos o
tempo de duragdo do processo, pois estas, sao informagdes muito es-
pecificas de cada formulador. Pode-se optar por um produto quimico
existente e utilizado em diversas empresas do ramo de curtimento
de peles, podendo ocasionar uma variacdo de quantidade do mes-
MO, NO Processo.

No entanto, disponibilizamos algumas dicas que podem orientar
num primeiro contato com o processo de curtimento do couro de
peixe. O percentual utilizado com dgua e produtos quimicos foi cal-
culado tomando como base um valor de 2kg de pele de peixe.

Remolho

A finalidade do remolho é lavar e hidratar as peles. Passos a seguir:
200% de agua

2% de tensoativo SPO (Oleoquim) - 10 minutos - Esgotar

200% de agua

2% de tensoativo SPO

2% de soda barrilha - 20 minutos

Esgotar

Descarne
O descarne remove restos de carne e tecido adiposo aderido a pele.
Pode ser realizado com o auxilio de um alicate de ponta fina

Caleiro

Na etapa de caleiro ocorre a remogao de escamas e abertura da es-
trutura fibrosa para liberacdo do material interfibrilar, através do in-
tumescimento das fibras coldagenas. Ou seja, o intumescimento das
peles, proporciona a aberturas das fibras coldgenas e a conseqliente
liberacdo das escamas. Para tanto, sdo seguidos os seguintes passos:
200% de agua

3% de sulfeto de sédio
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2% de cal hidratada
1% de tensoativo SPO - 2 horas
Esgotar

Desencalagem

A desencalagem visa eliminacao das substancias alcalinas deposita-
das na pele no momento do caleiro, proporcionando um certo afrou-
xamento da estrutura fibrilar. Nesta etapa utiliza-se:

100% de agua

2,5% de sulfato de amoénia

0,4% de desencalante bascal (Basf)- 40 minutos

Desengraxe
O desengraxe tem como finalidade a remocao de lipidios presentes
na estrutura da pele.

Purga

A purga constitui-se numa limpeza mais refinada da estrutura fibro-
sa, utilizando-se enzimas proteoliticas, ou seja, segue-se o seguinte
procedimento

0,1% de Batan (Clariant)

1% de tensoativo SPO - 30 minutos

Esgotar

Lavar

Piquel: adicionam-se acidos para ocorrer a acidificacdo das fibras e
facilitar a reacdo destas com o curtente, transformando-se em mate-
rial imputrescivel, o couro.

(..) Sais de cromo proporcionam couro com mais flexibilidade e elas-
ticidade, além da elevada estabilidade hidrotérmica.

Curtimento: pode-se fazer curtimento com taninos sintéticos, resi-
nas e glutaraldeido, curtentes a base de aluminio, curtentes vegetais,
entre outros.

Fixacao: para fazer a fixacdo do curtente no couro, deve-se realizar
a Basificacdo, utilizando substancias alcalinas suaves, tais como o bi-
carbonato, formiato ou acetato de sédio, entre outros.

Neutralizacao: eleva-se o pH da pele, eliminando os &cidos livres

existentes no couro curtido, por meio de produtos auxiliares suaves

23

v
o
(2]
<
U
|
<<
v
il
o
S
=
o
v




e sem prejuizo das fibras do couro e da flor. Essa etapa deve ser bem
executada, pois ela deve proporcionar maior facilidade de penetra-
¢ao dos recurtentes, corantes e graxas, ocorrida pelo aumento do pH
da derme.

Recurtimento e tingimento: sao etapas em que se determina o grau
de maciez e cor desejadas no couro como caracteristica do produto
final.

Engraxe

Substancias (6leos naturais e sintéticos em dispersdes aquosas) sao
introduzidas no couro em estado Umido e irdo revestir as superficies
das fibras e fibrilas, proporcionando o deslizamento e mobilidade
destas. A principal finalidade do processo de engraxe é garantir a
maciez do couro depois de seco.

Secagem e Amaciamento as fibras coldgenas sdo movimentadas por
acao mecanica, de tal forma que ao deslizarem umas sobre as outras,
obtém-se um couro mais macio, quando devidamente lubrificadas
com 6leos na etapa de engraxe.

CONCLUSAO E RECOMENDACOES

Sugere-se que o cliente consulte a informacoes a literatura especifica
indicada nas referencias.

Sugere-se, também, que o cliente entre em contato com o Centro
Tecnolégico do Couro SENAI/RS, solicitando o servigo assisténcia téc-
nica prestada pela Instituicdo, caso ocorra outras dividas ou necessi-
te de demais informacgoes.

Centro Tecnoldgico do Couro SENAI/RS:
Rua Gregério de Mattos, N.111. Bairro Floresta. Estancia Velha - RS.
Telefone: (51) 561 1500.

Outra sugestao é a pesquisa no SEBRAE-Servico Brasileiro de Apoio
a Micro e Pequena Empresa. Consulta aos projetos desenvolvidos
na area de curtimento de pele de peixe. Que, também pode ser re-
ferencia para Consultorias e elaboracao de um KPlano de NegdcioX:
Disponivel em:

Site: http://www.ms.sebrae.com.br acesso em: 04/08/2005.
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Endereco: Avenida Mato Grosso, 1661 - Centro - 79002-950 - Fone/fax
67 -2106-5511

Outras informacoes sobre o assunto foram solicitadas ao Centro Tec-
noldgico do Couro do SENAI/RS e, serao encaminhadas assim que
disponibilizadas.

REFERENCIAS

SBRT - Servico Brasileiro de Respostas Técnicas. Disponivel em:
<http://www.sbrt.ibict.br/upload/sbrt190.html>. Acesso em: 04 de
ago. 2005.

SBRT - Servico Brasileiro de Respostas Técnicas. Disponivel em:
<http://www.sbrt.ibict.br/upload/sbrt535.html>. Acesso em: 04 de
ago. 2005.

SOUZA Maria Luiza R. Andlise da Pele de trés espécies de Peixes: his-
tologia, morfometria e testes de resisténcia. Disponivel em: <http://
www.scielo.br/scielo.php?pid=S1516-35982003000700003&script=s
ci_arttext&tlng=p >. Acesso em: 04 de ago. 2005.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Fabiana Rocha

DATA DE FINALIZACAO
08 de ago. 2005
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EXPORTACAO DE COURO

PALAVRAS-CHAVE
Couro, curtume, couro organico, couro gético, couro exético, expor-
tacdo de couro

IDENTIFICACAO DA DEMANDA
Gostaria de saber, no que se refere a classificacao de couro, o que
seria couro organico e/ou couro gético

SOLUCAO APRESENTADA

Segundo Joao Feller, secretéario executivo do Centro das Industrias
de Curtumes do Brasil — CICB, couro organico néo existe, é uma de-
nominagao (como também o couro ecolégico) que se encontra ape-
nas no ambito do marketing. Sua afirmacao se baseia na informacao
de que nenhum couro produzido no Brasil tem em seu curtimento
um processo que se abstenha da utilizacdo de produtos quimicos,
ou seja nenhum couro é produzido de modo “natural’, “organico” ou
“ecoldgico. Feller ressalta, contudo, que os couros produzidos com a
acao de produtos quimicos ndao possuem nenhum resquicios destes,
nao representando nenhum perigo ao consumidor.

Quanto ao couro gético o secretario executivo do CICB informa que
nao existe essa classificacdo de couro, nos couros produzidos pelos
curtumes brasileiros. Sugere porém a possibilidade de que se trate de
couros “exoticos’, como os de rd, cobra ou pé de galinha. Estes sim, pro-
duzidos por curtumes alternativos, e em producao cara e reduzida.

CONCLUSAO E RECOMENDACOES

Joao Feller indicou o site do Guia Brasileiro do Couro (endereco abai-
x0), como fonte para se conhecer todos os curtumes cadastrados na
entidade, e os tipos de couro que produzem. Sugerimos também que
se entre em contato com o cliente e aprofunde a definicdo do couro
que requer. Buscando encontrar possiveis solugdes e alternativas.
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REFERENCIAS

FELLER, Joao, secretario executivo do Centro das Industrias de Curtu-
mes do Brasil — CICB.

Guia Brasileiro do Couro.
Disponivel em: <http://www.guiabrasileirodocouro.com.br>. Acesso em:
06 de jun. 2006;

Brazilian Leather

Disponivel em: <http://www.brazilianleather.com.br>. Acesso em: 06 de
jun. 2006.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Guilherme Leite Cunha

DATA DE FINALIZACAO
06 de jun. 2006
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FABRICACAO DE CALCADOS

PALAVRAS-CHAVE
Calcados, fabricacao de calcados.

IDENTIFICACAO DA DEMANDA

Tem uma pequena fabrica de calcados e gostaria de gerenciar me-
Ihor a producdo, distribuir melhor as atividades das maquinas, evitar
gargalos, etc. Que ferramentas indicadoras que pode utilizar para
controlar a producao? Qual o tipo de literatura que deve buscar para
o tema?

SOLUCAO APRESENTADA

O processo produtivo na industria de calcados caracteriza-se pela sua
descontinuidade, com o fluxo de producao ocorrendo entre estagios
bastante distintos entre si. As cinco principais etapas sao: modela-
gem, corte, costura, montagem e acabamento. Em cada uma dessas
etapas, as operagdes realizadas também sao bastante variadas, de
acordo com o tipo de calcado produzido. (1)

1. O gerenciamento dessas atividades deve seguir a linha de
producdo para cada tipo de calcado sendo que, para cada tipo
ha uma programacao distinta que, todavia esta planejada e de-
vidamente planificada. Cada uma dessas etapas tem um tempo
estimado a partir do inicio até que todas as unidades alcancem
a etapa seguinte.

Ha etapas que sao exigem maior atencao e cuidados redobrados que
podem causar um certo gargalo caso ndo haja uma programacao afi-
nada ou atrasados no processo.

2, Distribuir melhor as atividades das maquinas

2.1 Etapas

O processo inicia-se com a modelagem que constitui-se, talvez, no
estdgio mais importante do processo produtivo, dado que é nela que
se realiza toda a concepc¢do do produto em si. onde, o estilista-mo-
delista tem a funcao de adequar a manufaturabilidade do produto,
adaptando a sua concepcao as condic¢des e caracteristicas do proces-
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so produtivo, no que diz respeito a linha de producéo, e, inclusive no
gue tange a custos.

Na etapa de corte, a matéria-prima é cortada de acordo com as deter-
minagoes definidas na modelagem. No processo tradicional, o corte
é realizado com facas e balancins, processo mais tradicional onde re-
quer muita atencao e cuidados especiais para nao perder o material.
Os processos mais avangados utilizam o corte a laser ou jato de 4gua,
em geral de forma integrada com a modelagem por CAD. Este pro-
cesso é mais rapido e liberando a parte de corte para que o préximo
projeto entre em linha. Deve-se ressaltar que as diferencas entre os
processos tradicionais e os mais avancados &, em grande parte, de-
terminado pelo tipo de matéria-prima utilizado e seu grau de homo-
geneidade/ heterogeneidade.

Etapa de costura ou pesponto. Nesta fase, de acordo com o tipo de
calcado, as varias pecas que compdem o cabedal sao costurados,
dobrados, picotados ou colados, e enfeites e fivelas podem ser apli-
cados. Existem maquinas de costura de controle numérico, porém
de utilizacdo restrita para alguns poucos tipos de costura e/ou de
produto. Considerando-se os varios tipos de operacdo e as varias for-
mas de realizar a unido das pecas de acordo com o produto final que
se deseja obter, pode-se entender a restricao existente para que se
avance na automacgao nessa etapa do processo e o predominio da
atividade manual.

Na etapa de montagem, o cabedal é unido ao solado. Os processos
de unido sdo bastante variados, envolvendo costura, prensagem ou
colagem. A colocagao de saltos, biqueiras e palmilhas também é re-
alizada nesta etapa. Por fim, na secdo de acabamento, o calcado é
desenformado e passa pelos retoques finais: colocacao de forro, pin-
tura, enceramento, etc.

3. Evitar gargalos

Neste caso hd de se programar a linha de producdo empregando
mais funcionarios nas maquinas que formam gargalos para que a
producao flua em um sé ritmo desde a primeira atividade até o em-
pacotamento.

4, Ferramentas indicadoras que podem ser utilizadas
O uso de softwares na industria de calcado pode ser uma grande fer-
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ramenta para agilizar o processo de produg¢dao como por exemplo o
corte a laser ou jato de 4gua, em geral de forma integrada com a mo-
delagem por CAD. Todavia, para os pequenos empreendedores esta
realidade tem um custo ainda inibidor.

5. Literatura
Sugere-se consultar:

1. Senai (Servico Nacional de Aprendizagem Industrial) Unidade
Franca

Av. Presidente Vargas, 2500

14402-000 Franca (SP)

Telefone (16) 3727-1101

Email: senaifranca@sp.senai.br

2. Senai - Unidade Jau

Rua Capitao José Ribeirao, 294
17207-320 Jau (SP)

Telefone (14) 624-1661

Email: senaijahu@sp.senai.br

O Senai é uma instituicdo que tem especialistas em couro e calgados
e la poder-se-a obter todas as informacodes pertinentes, consultoria
€ CUursos.

3. Centro Tecnolégico de Couros e Calgados (CTCC) do Instituto de
Pesquisas Tecnolégicas (IPT), na cidade de Franca, onde se encon-
tram vdrios laboratérios destinados a pesquisa e ao controle de qua-
lidade, num dos mais importantes poélos produtores de couros, cal-
cados, componentes, maquinas e artefatos do Brasil, atendendo as
reivindicacdes das classes produtoras.

O CTCC tem por objetivo promover o desenvolvimento tecnolégi-
co dos setores coureiro e calcadista, priorizando a transferéncia de
tecnologia e suporte para formacdo de mao-de-obra as empresas, a
capacitacao tecnolégica para a melhoria da qualidade e da produtivi-
dade, a instrumentalizagcao das micros, pequenas e médias empresas
visando a melhoria das condi¢cdes de competitividade nos mercados
interno e externo e a alavancagem do desenvolvimento econémico
regional com a melhoria dos padrdes tecnoldgicos e suporte para o
surgimento de novas empresas.
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INDICACOES

Para dreas administrativas, gerenciamento, dentre tantos outros su-
gerimos consultar o SEBRAE, Servico Brasileiro de Apoio as Micro e
Pequenas Empresas, http.//www.sebrae.com.br ou http://www.sebraesp.
com.br.

CONCLUSAO E RECOMENDACOES

De maneira geral, pode-se perceber que embora a difusdo da micro-
eletrénica e da informatica tenha exercido impactos importantes so-
bre o processo de fabricacdo de calcados, esses impactos ocorreram
de forma mais intensa em algumas etapas do processo produtivo.
Em algumas fases, como a costura e a montagem, a producao ainda
mantém cardter artesanal e intensivo em mao-de-obra em virtude
da dificuldade na automacao. Nessas fases, a eficiéncia do processo
ainda depende predominantemente da habilidade do trabalhador.
Em outras fases, como na modelagem e no corte, é possivel utilizar
equipamentos e softwares como o CAD, inclusive de forma integrada
com equipamentos microeletrénicos de corte e manufatura, espe-
cialmente quando se trata do processamento de materiais sintéticos
ou de couro de qualidade mais elevada, cujos requisitos de uniformi-
dade sao bem mais elevados.

Metodologia do Atendimento/Fontes de informacao
consultadas/ Bibliografia

1. Setor de calcados. Disponivel em: <http://www.spdesign.sp.gov.br/cou-
ro/COURO1.htm>. Acesso em: 06 de abr. 2005.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Magda das Gragas Costa

DATA DE FINALIZACAO
06 de abr. 2005
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FABRICACAO DE LUVA
DE RASPA DE COURO

PALAVRAS-CHAVE
Luva, couro, raspas de couro, fabricacao de luvas de couro

IDENTIFICACAO DA DEMANDA

Informacdes sobre o processo de fabricacdo de luvas de raspas de
couro para seguranga e protecao, incluindo maquinario utilizado e
seus fornecedores.

SOLUCAO APRESENTADA

A raspa de couro, material bem resistente, é usada para a fabricacao
de luvas de seguranca. Ela é constituida de raspas da barriga, da ca-
beca e do grupon (quadrante étimo de aproveitamento do couro) de
baixa qualidade. Apresenta pequena dimensao, tendo baixo aprovei-
tamento quando utilizada na confeccdo de artigos sofisticados. De
acordo com um técnico do Curtume Aimoré, a raspa se situa entre a
pele e a carne do animal e seu tamanho varia de acordo com o tama-
nho do préprio animal, um porco ou um boi, por exemplo.

O corte do couro é feito através de um molde, que pode ser uma cha-
pa de metal ou de acrilico. O corte é realizado com uma espécie de
estilete sendo que os detalhes do modelo devem ser respeitados. Ha
dois modelos possiveis de luvas de raspas de couro: a luva comum e
a luva mao de gato, que nao tem as divisdes entre os dedos, apenas
entre o polegar e os outros dedos. Apds o corte, as partes avulsas
devem ser costuradas em uma maquina reta industrial.

Dependendo da utilizagao, as luvas poderao ter detalhes em outros
materiais como punho com eldstico, dorso em poliamida (nylon).

O mercado consumidor é variado: soldadores, jardineiros, cortadores
de cana, metalurgicos, entre outros.

Outros produtos podem ser fabricados a partir da raspa de couro,
o que permite uma diversificacdo da producdo, tais como: aventais,
polainas, perneiras, mangotes, caneleiras com punho de napa, cane-
leiras com dorso de poliamida.
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No inicio da producao, o couro deve ser comprado em lojas especia-
lizadas. Com o crescimento da quantidade de couro adquirida, pode-
se comprar diretamente em curtumes.

Além da raspa de couro, borracha, tecido e fio de aco também po-
dem ser utilizados na producao de luvas de seguranca.

INDICACOES
MATERIAS-PRIMAS (INSUMOS): Raspas de Couro
MAQUINAS E EQUIPAMENTOS: Mé&quina Reta Industrial

FORNECEDORES:

Fornecedores de Raspas de Couro
Varejistas:

Leather Chic Comercial Ltda.

Rua Vasco da Gama, 72

Telefone: (11) 3228-8211

Comercial de Couro Paraiso Ltda.
Av. Rangel Pestana, 1227
Telefone: (11) 3227-6599

Casa de Couro Romeu Ltda.
Rua Engenheiro Fox, 32
Telefone: (11) 3613-9800

Curtumes

Aimoré

Rua Presidente Vargas, 505
Arroio do Meio - RS

CEP: 95940-000

Telefone: (51) 3716-1313
Site: http://www.aimore.ind.br

Curtume Souza Ltda.

Rodovia Rozendo Ribeiro, 104, km. 08
Fazenda Burdao

Sao Domingos - SE

CEP: 49525-000
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Site: http://www.curtumesouza.com.br
E-mail: ctmsouza@infonet.com.br

Curtume Margem da Serra Ltda.

Rua Projetada, s/n, Povoado Queimadas
Itabaiana - SE

CEP: 49500-000

E-mail: curtlore@infonet.com.br

Curtume Bender

Rua Presidente Lucena, 4320, Bairro das Rosas
Estancia Velha - RS

Telefone: (51) 561-2066

Site: http://www.bender.com.br

Fornecedores de Maquina Reta Industrial
Concérdia Maquinas

Av. Celso Garcia, 336, Bras

Sao Paulo - SP

CEP: 03014-000

Telefone / Fax: (11) 6696-0322

Saldanha Comércio de Maquinas de Costura Ltda.
Av. Parand, 874 - Loja 03 - Centro

Maringd - PR

Telefone / Fax: (44) 227-5311

E-mail: saldanha@saldanhamaquinas.com.br

LEGISLACAO: Ha ainda necessidade de um certificado de aprovacéo
do produto emitido pelo Ministério do Trabalho.

NORMAS TECNICAS:
Norma Técnica 13712 da ABNT - Luvas de Segurancga.

ESPECIALISTAS / INSTITUICOES:
Instituto de Pesquisas Tecnolégicas de Franca
Falar com o Engenheiro Luis Carlos

Telefone: (16) 3720-1033

Centro de Tecnologia do Couro e do Calgado Albano Franco — SENAI/PB
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Rua Luiz Motta, 200 - Bodocong6

Campina Grande - PB

CEP: 58108-293

Telefone: (83) 310-5200 /5206 / 5211 / Fax: (83) 333-2451
Site: http://www.ctcc.senai.br

Centro Tecnolégico do Couro — SENAI/RS
Rua Gregério de Mattos, 111, Floresta
Estancia Velha - RS

Telefone: (51) 561-1500 / Fax: (51) 561-1864
Site: http://www.couro.senai.br

CONCLUSAO E RECOMENDACOES

As luvas de raspas de couro reduzem a capacidade de movimentacdo
das maos, dificultando uma série de trabalhos. O desenvolvimento
de um produto que permita maior mobilidade e que ainda ofereca
seguranca de acordo com os padrées da ABNT, pode ser uma fon-
te de vantagem competitiva para sua empresa. Uma vantagem que
pode permitir a cobranga de um pre¢o premium ja que se trata de
um produto Unico, de alta qualidade.

Metodologia do Atendimento/Fontes de informacdo consultadas/
Bibliografia

ABNT - Associagao Brasileira Normas Técnicas. Disponivel em: <http://
www.abnt.org.br>. Acesso em: 05 de jan. 2005.

AIMORE COUROS. Disponivel em: <http://www.aimore.ind.br>. Acesso
em: 05 de jan. 2005.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Mauro Simas de Lima

DATA DE FINALIZACAO
06 de jan. 2005
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FABRICACAO DE LUVA
DE RASPA DE COURO

PALAVRAS-CHAVE
Luva, luva de raspa de couro, raspa de couro, produtos a partir da
raspa de couro, EPI.

IDENTIFICACAO DA DEMANDA
Informacao sobre producao de luva de raspa de couro.

SOLUCAO APRESENTADA

Na Resposta Técnica 209, presente no site do SBRT, Servico Brasileiro
de Resposta Técnica, especificamente no endereco: http://www.sbrt.
ibict.br/upload/sbrt209.pdf (acessado em 16/12/2005), existe um descri-
¢ao do processo de producdo de luva de raspa de couro; bem como
0 maquindrio a ser usado nesse procedimento, com seus respectivos
fornecedores; lista de fornecedores de raspa de couro; a citacdo da
norma técnica envolvida na producao da respectiva luva; e referen-
cias de instituicdes que podem ser consultadas no sentido de obter
maiores informacgdes. Nesse sentido € imprescindivel consultar a res-
posta técnica citada.

Como pode ser lido na Resposta Técnica 209, deve-se obter Certifi-
cado de Aprovacao do Ministério do Trabalho e Emprego para que
se possa comercializar e produzir essa luva de raspa de couro. Nesse
sentido as referéncias do Ministério do Trabalho e Emprego sao:

Esplanada dos Ministérios Bloco F

CEP: 70059-900 - Brasilia — DF

Telefone: (61) 3317-6000

Site: http://www.mte.gov.br (acesso em: 16 de dez. 2005)

Sobre esse assunto pode ser consultado o documento: “Equipamen-
tos de Seguranga no Trabalho’, presente no endereco: http://www.
spdesign.sp.gov.br/sest/24.htm (acesso em 16 de dez. 2005). Esse docu-
mento também pode ser Util no sentido de fornecer outras informa-
¢oes, que lhe interessam.
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CONCLUSAO E RECOMENDACOES

Caso precise de maiores informacdes, aconselha-se entrar em conta-
to com as instituicdes referidas na Resposta Técnica 209. Também os
fornecedores tanto de raspa de couro quanto da maquina reta indus-
trial podem lhe dar informacoes.

REFERENCIAS
LIMA, Mauro Simas de. Resposta Técnica 209., membro de SBRT, Ser-
vico Brasileiro Resposta Técnica. Disponivel em: <http://www.sbrt.ibict.

br/upload/sbrt209.pdf>. Acesso em: 16 de dez. 2005.

Equipamentos de Seguranca no Trabalho. Disponivel em: <http://
www.spdesign.sp.gov.br/sest/24.htm>. Acesso em: 16 de dez. 2005.

Programa Sao Paulo Desin. Disponivel em: <http.//www.spdesign.sp.gov.
br/>. Acesso em: 16 de dez. 2005.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Paulo Cézar de Oliveira

DATA DE FINALIZACAO
16 de dez. 2005
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RESIDUOS NA PRODUCAO
DE CALCADOS DE COURO

PALAVRAS-CHAVE
Couro, residuos de couro, residuos na producdo de calcados de cour.

IDENTIFICACAO DA DEMANDA
Saber quais sdo os residuos gerados na producao de calcados de
couro e a forma como devem ser gerenciados.

SOLUCAO APRESENTADA
A indUstria de calgados de couro tem como principal residuo aparas
de couro curtido que sobram do processo de producao.

Estes residuos de couro curtido, que a primeira vista aparentam se-
rem inofensivos, podem representar uma séria ameaca para 0 meio
ambiente e para a saude humana. O perigo decorre do processo
tradicionalmente utilizado para realizar o curtimento do couro, no
qual este é tratado com compostos contendo cromo para evitar o
seu apodrecimento.

A ABNT normatiza a classificacao dos residuos sélidos através da NBR
10004. Segundo esta norma, os residuos de couro curtido ao cromo
sao classificadas como residuos solidos de “classe 1’ ou seja, como
residuos “perigosos”.

Quando aos procedimentos a serem adotados com este tipo de resi-
duo, estes também sdao normatizados pela ABNT através da NBR 12235,
que dispde sobre o armazenamento de residuos sélidos perigosos.

A ABNT nao disponibiliza gratuitamente suas normas técnicas, que
sdao vendidas pela instituicao.

Para maiores informacoes, recomenda-se entrar em contato com as
instituicoes indicadas abaixo:

ABNT - Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Rua Minas Gerais, 190. CEP 01244-010. Higienépolis. Sao Paulo

Tel: (11) 3017-3600
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Site: http://www.abnt.org.br
E-mail: abnt@abnt.org.br

Abicalcados - Associacao Brasileira das Industrias de Calgados
Rua Aluizio de Azevedo, 60. CEP 93520-300. Novo Hamburgo/RS
Fone: (51) 3594-7011

Fax: (51) 3594-8011

E-mail: abicalcados@abicalcados.com.br

CTCCA - Centro Tecnoldgico de Couro, Calcados e Afins
Presidente: Martinho Fleck

Rua Araxd, 750. Novo Hamburgo — RS. CEP: 93 334 000
Fone: (51) 587-1477

E-mail: centrotec@uol.com.br
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ABQTIC - Associagao Brasileira dos Quimicos e Técnicos da Industria
do Couro

Presidente: Alexandre Finkler

Rua Mariano de Mattos, 182. Estancia Velha/RS. CEP: 93600 000
Fone: (51) 561-2761

E-mail: abgtic.nho@zaz.com.br

REFERENCIAS

Revisdo da NBR 10004 mantém residuos de couro como perigosos,
2004. Noticia publicada no site da MK QUIMICA DO BRASIL LTDA. Dis-
ponivel em: <http://www.mkquimica.com.br/portugues/mknews/ver-news.
asp?IDMateria=59>. Acesso em 22 de nov. 2005.

Empresa Brasileira de Pesquisa Agropecudria. Disponivel em: <http://
www.cnpsa.embrapa.br/residuos/normatiz.html>. Acesso em: 22 de

nov.2005.

Associacao Brasileira de Normas Técnicas. Disponivel em: <http://www.
abnt.org.br>. Acesso em: 22 de nov.2005.

NOME DO TECNICO RESPONSAVEL
Carlos A.V.de A. Botelho

DATA DE FINALIZACAO
22 de nov. 2005
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Av. Prof. Luciano Gualberto, trav. J, 374
7° andar - Prédio da Antiga Reitoria
Cidade Universitaria - Butanta

Sao Paulo - SP - Brasil

05508-010

Site: www.inovacao.usp.br



